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JUNTAEPOXI

Mortero para el sellado de juntas acidoresistentes
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Mortero epoxidico, anti-acido y
tricomponente para el sellado de juntas
acido-resistentes.

CARACTERISTICAS DESTACADAS PREPARACION DE LA MEZCLA

e Un conjunto esté formado por: 1 botella grande de liquido + 1
botella pequefia de liquido + 1 bolsa de polvo.

. ) ] o ¢ Vaciar completamente el contenido de las dos botellas en el

* Optima resistencia quimica. cubo.Afadir el polvo. Mezclar con un batidor en espiral

* Elevada resistencia mecdnica. acoplado a un taladro eléctrico a altas r.p.m.

e Disponible en 25 colores.

e 100 % impermeable y estanco.

e Textura fluida anti-descuelgue.

¢ Inmejorable resultado estético. .
APLICACION DE LA MEZCLA

e Maéxima higiene.
*  Muy fécil de aplicar. Rejuntado manual en revestimientos y/o pavimentos:

* fFraguado répido y antidcido. Rellenar las juntas con la espatula de goma.

Realizar pasadas en diagonal a las juntas.

Recoger los excesos con el filo de la misma espétula.

Limpieza: eliminar los restos inmediatamente.

Usar el estropajo: llana con asa dotada de un estropajo de

fibra blanca de 1 cm de grosor.

o Utilizar agua fria es suficiente, aunque con agua templada el
proceso resulta més sencillo.

® Recoger los restos liquidos con la esponja: llana con asa
dotada de una esponja especial. Enjuagar con la esponja.

¢ Realizar la limpieza final al dia siguiente con agua, jabdn y el
estropajo.

e |deal para rejuntar las juntas de piscinas.

CAMPOS DE APLICACION

e Sellado de juntas en piscinas poblicas y privadas de agua
clorada o con cloracién salina.

e Sellado de juntas en bafios, duchas, zonas de agua y spas.

e Sellado de juntas entre baldosas, tanto en interiores como en
exteriores.

e Sellado de juntas de baldosas antidcidas en industrias
quimicas, lacteas, alimentarias, papeleras, queseras y
cerveceras, asi como en mataderos, fébricas de conservas,
curtidurias, cocinas, comedores y salas de despiece.

PREPARACION DE LAS JUNTAS

Previamente a la aplicacién de JUNTAEPOXI, limpiaremos todas
las juntas. La premisa es disponer de juntas resistentes, sélidas y
exentas de polvo, pintura, ceras y aceites.

PREPARACION DE LOS COMPONENTES

e Latemperatura ideal de aplicacién es de +20 °C.

e Cuando la temperatura sea muy baja y los liquidos estén
frios y viscosos, sumergir los botellines en agua caliente, sin
llegar a ebullicién, hasta que el contenido se vuelva fluido.

e Vaciar completamente el contenido de las dos botellas en el
cubo.

e Afiadir el polvo sobre los liquidos.

e Mezclar con un batidor en espiral acoplado a un taladro
eléctrico a altas r.p.m.




DATOS TECNICOS

Aspecto parte Ay B; parte C liquidos fluidos; polvo
Temperatura de aplicacién +12°C a +30°C
Vida otil 1 hora (+202°C)
Inicio del rejuntado desde la colocacién 24 horas

Inicio de la limpieza (a +20°C) 0-10 min.
Transitable a las 14 horas (+202C)
Endurecimiento final 7 dias
Resistencia a la abrasién <250 mm3
Resistencia flexién/compresién alm.en seco 230 N/mm2; 245 N/mm?2
Retraccién <1,5 mm/m
Absorcién de agua (240 min.) <0,1g.
Adherencia a cizalla inicial y tras inmersién 22 N/mm2; 22 N/mm2
Adherencia a cizalla tras choque térmico 22 N/mm2
Adherencia a tiempo abierto (20 min.) 20,5 N/mm2
Deslizamiento <0,5 mm.
Temperatura de servicio -20°C a +50°C
Consumo consultar al Dpto. Técnico
Caducidad estimada 30 meses
Presentacidn 7y 21kg.
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